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(54) Procede et installation de coupe de barres metal I iq 

(57) L'invention concerns un procede et une installation 
potir preparer des troncons de barres m6talliques de diffe- 
rentes longueurs d'une maniere qui demande peu de place 
et qui facillte un tri automatlque des barres. 

L'instaJlation com p rend un banc de coupe (4) en forme 
de portique allonge, et un ou plusieurs chariots recepteurs 
(5) pouvant passer sous le banc de coupe. Chaque chariot 
(5) porte un rdteller amovible (15) pourvu de plusieurs com- 
partiments juxtaposes pour les barres coupees (17). Les 
barres (1) prelev6es au stock sont amends longltuainale- 
ment sur le banc de coupe (4), mesurees et coupees a Pen- 
tree du banc pendant qu'elles reposent sur des rouleaux 
(26). Une table basculante (28) s'6tend entre ces rouleaux; 
lorsqu'elle est actionnee, alia se souleve et deverse les 
tron9ons de barres lateralement pour qu'ils tombent dans 
le compartlment voulu du r&telier (15). 

Application a la preparation de to us types de barres, en 
particulier pour le beton arme. 
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PROCEDE ET INSTALLATION DE COUPE DE BARRES METALLIQUES 



La presente invention concerne un procede pour preparer des 
troncons de barres metalliques, notamment de barres d'armature a 
beton, par decoupage de longueurs determinees dans des barres de 
stock, comprenant une premiere etape dans laquelle au moins une 
partie de la longueur d'au moins une barre de stock est extraite du 
stock selon la direction longitudinale de la barre, est deposee sur un 
banc de coupe et est coupee a une longueur voulue pour former un 
troncon de barre, et une seconde etape dans laqueUe ledit troncon de 
barre est evacue du banc de coupe, individuellement ou avec d'autres 
troncons de barres semblables, et depose sur un organe recepteur. 

Pour la mise en oeuvre de ce procede, l'invention concerne egalement 
une xnstaUation pour preparer des troncons de barres metalliques, 
notamment de barres d'armature a beton, par decoupage de longueurs 
determinees dans des barres de stock, comprenant un banc de coupe 
et au moins un organe recepteur, le banc de coupe s'etendant dans 
une direction longitudinale des barres et ayant une tete d'entree 
situee en face d'une extremite d'un stock de barres disposees 
sensiblement dans la direction du banc de coupe, ledit banc 
comportant en outre des moyens pour entralner, mesurer et couper a 
une longueur voulue un troncon de barre et des moyens d'evacuation 
pour evacuer ce troncon vers un organe recepteur. 

Dans les installations de ce genre, en particulier pour couper aux 
longueurs voulues les barres d'armature ou "ronds a beton" avant de 
les faconner, les barres sont avancees sur le banc de coupe en 
reposant sur des rouleaux dont la rotation, apres la coupe, evacue 
chaque troncon de barre longitudinalement vers un organe recepteur 
ou vers un banc de faconnage. Malgre sa simplicity ce procede 
presente des inconvenients . II exige une grande longueur de 1' atelier 
de coupe, a savoir plus de trois fois la longueur des barres de 
stock, qui atteint generalement 12 m. De plus, tous les troncons de 
barre arrivent au meme emplacement, ou l'on doit les trier immedia- 
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tement afin d'eviter de melanger des barres de diff6rentes longueurs 
et de differents diametres. Dans des installations petites ou 
moyennes, ou une automatisation du tri est difficilement envisageable 
sur le plan economique, cela demande beaucoup de main-d'oeuvre. 

La presente invention a pour objet un procede et une installation 
permettant d'eviter les inconvenients mentionnes ci-dessus. Un but 
secondaire est de faciliter en general la manutention des barres et 
leur tri par dimensions en vue de leur utilisation dans les postes de 
travail suivants. 

A cet effet, le procede selon l'invention est caracterise essentiel- 
lement en ce que les tron^ons de barres sont evacues du banc de 
coupe par un deplacement transversal, Torgane recepteur etant place 
a cote et/ou en dessous du banc de coupe. 

L' application de ce principe a le grand a vantage de reduire la 
longueur de T installation de coupe sans augmenter necessairement sa 
largeur, car on dispose toujour s d 1 as sez de place a cote du banc de 
coupe. Celui-ci est generalement mobile trans versalement pour se 
deplacer devant Textremite correspondante du stocky ou les barres 
sont rangees selon leur diametre dans des compartiments juxtaposes. 

Dans une forme preferee du procede selon T invention, ledit depla- 
cement transversal est un deversement lateral du ou des tron?ons de 
barres pour le ou les faire tomber sur Torgane recepteur. De prefe- 
rence, Torgane recepteur comporte plusieurs compartiments 
paralleles, et Ton effectue ledit deversement lateral et des 
deplacements trans versaux de Torgane recepteur de maniere 
coordonnee afin que chaque tron?on de barre tombe dans un 
compartiment selectionne de cet organe recepteur. II en resulte, 
d'une maniere tres simple, un tri automatique des tron^ons de barres 
d'apres leur longueur et leur diametre. . 

Pour la mise en oeuvre du procede defini plus haut, T invention 
concerne une installation du type indique en preambule, caracterisee 
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en ce que l'organe recepteur comporte au moins un chariot recepteur 
qui est mobile dans une direction horizontaie transversale par rapport 
a la direction longitudinale du banc de coupe, en ce que ledit chariot 
a au moins une position de reception ou il se trouve a cote et/ou en 
dessous du banc de coupe, et en ce que les moyens d' evacuation du 
banc de coupe comportent un mecanisme d' evacuation agence pour 
deplacer transversalement au moins un tron9on de barre parallelement 
a lui-meme, de fagon a le faire tomber sur le chariot recepteur. 

Dans une forme de realisation preferee, le mecanisme d % evacuation 
comporte une table basculante a axe horizontal situe le long d'un cote 
du banc de coupe. De preference, le banc de coupe comporte une 
rangee de rouleaux transversaux stationnaires definissant un plan 
sensiblement horizontal de support des trongons de barre, et la table 
basculante comporte une surface superieure s'etendant, dans une 
position de repos de la table, entre lesdits rouleaux et a un niveau 
inferieur audit plan de support. Le mecanisme d' evacuation peut 
comporter un arbre longitudinal pivotant, dispose parallelement a la 
table basculante et pourvu de bras lateraux couples a la table par 
des bieUes, et un entrainement motorise couple audit arbre de fagon 
a le faire pivoter en va-et-vient. 

Dans la forme preferee de Installation, le chariot recepteur est 
agence pour passer sous le banc de coupe, lequel est supporte par 
des roues a ses deux extremites et mobile dans la meme direction que 
le chariot recepteur. 

De preference, le chariot recepteur comporte plusieurs compartiments 
paralleles, notamment pour des trongons de barres de differentes 
dimensions. Dans une forme particulierement avantageuse, lesdits 
compartiments sont formes par au moins un ratelier amovible pose sur 
le chariot et pourvu d'organes de suspension. Ledit ratelier est 
compose de preference de deux moities articulees Tune a r autre par 
rapport a un axe longitudinal median au-dessus duquel se trouvent 
les organes de suspension, de sorte que le ratelier se plie en forme 
de che valet quand il est suspendu. 



2675065 



4 

L 1 installation peut avantageusement comporter des moyens de 
commande centralises agences pour commander, dans des cycles auto- 
matiques de f onctionnement , des deplacements du banc de coupe par 
rapport au stock et du chariot recepteur par rapport au banc, les 
moyens pour entrainer, mesurer et couper, et les moyens 
d* evacuation. 

D'autres particularites et avantages de T invention apparaitront mieux 
dans la description suivante d'un exemple de realisation, en reference 
aux des sins, dans les quels : 

la fig. 1 est une vue schematique en plan d'une installation selon 
T invention, 

la fig. 2 est une vue schematique en elevation suivant la fleche II de 
la fig. 1, 

la fig. 3 est une vue en coupe trans versale du banc de coupe, 
suivant la ligne III-III de la fig. 2, et 

les fig. 4 et 5 sont des vues laterales schematiques representant 
deux positions differentes d'un ratelier amovible appartenant a 
T installation selon 1' invention. 

L 1 installation representee est destinee particulierement a preparer des 
lots de barres d'acier d f armature, appelees communement "ronds a 
beton", sous la forme de tron^ons de barres rectilignes qui doivent 
etre tries selon leur diametre et selon leur longueur afin d'etre 
ensuite fa?onnes dans un ou plusieurs autres postes de travail. Ces 
tron?ons sont coupes dans des barres de stock 1 ayant par exemple 
une longueur de 12 m. Dans la fig. 1, on voit que les barres 1 sont 
juxtaposees dans un stock 2 compose d'une serie de compartments 
paralleles 3 correspondant chacun a un diametre de bar re. De 
maniere connue, le stock 2 peut comporter plusieurs etages de 
compartiments 3. 
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reinstallation selon T invention se compose principalement d'un banc de 
coupe 4 et d'un chariot recepteur 5, ainsi que d'un dispositif de 
commande centralisee 6 qui est commun aux deux appareQs susmen- 
tionnes et qui peut, par exemple, etre monte sur le banc de coupe 4. 
5 de fa9on a etre facilement accessible a un operateur unique 7 se 
tenant sur une plate-forme 8 de ce banc. Le banc de coupe 4 circule 
sur des rails 9 pour se deplacer dans la direction de la double fleche 
A devant l'extremite du stock 2, pour etre place en face du compar- 
timent 3 contenant les bar res du diametre voulu. Le chariot recepteur 

10 5 roule sur deux paires de rails 10 paralleles aux rails 9 et se 
deplace done aussi dans la direction A, e'est-a-dire perpendiculai- 
rement a la direction des barres 1. Dans cet exemple, le chariot 5 
est compose par assemblage de deux chariots identiques 5a et 5b 
relies rigidement au moyen de traverses demontables 12 et 13. 

15 Chaque petit chariot 5a et 5b a son propre groupe moteur 14 
raccorde a la commande 6 (au moyen d'un derouleur de cable non 
represente), si bien qu'on peut 1* employer separement pour recevoir 
des barres relativement courtes. Dans cet exemple, chacun des petits 
chariots 5a et 5b supporte un ratelier amovible 15 definissant des 

20 compartiments paralleles 16 pour les differents types de tron9ons de 
barres a recevoir. Un tel ratelier 15 sera decrit plus loin de maniere 
plus detail! ee. 

La fig. 2 montre particulierement la forme en portique du banc de 
25 coupe 4* de fa$on que le chariot 5 puisse passer sous lui avec les 
rateliers 15 et les trongons de barres 17 qu'il porte. Le banc 4 
comporte un caisson longitudinal 20 dont les extremites sont 
supportees par des montants 21 et 22 pourvus de roues 23. Ces 
roues sont en trainees en synchronisme a partir d'un moteur elec- 
30 trique 24, a 1'aide d'un arbre de transmission 25 loge dans le caisson 
longitudinal 20. La partie superieure de ce caisson est equipee d'une 
rangee de rouleaux de support 26 a axes horizontaux, destines a 
supporter les barres 1 et a faire avancer, le cas ech^ant, les 
tron^ons 17 decoupes dans ces barres. Le sommet de chaque rouleau 
35 26 emerge d'une ouverture correspondante 27 menag^e dans une table 
basculante 28 situee a un niveau legerement inferieur a celui du plan 



NSDOCID: <FR 2675065A1J_> 



2675065 



horizontal defini par les rouleaux 26, de sorte que les barres 1 
reposant sur les rouleaux ne touchent generalement pas la table 28, 
sauf si elles sont de tres petit diametre. Les rouleaux 26 ont chacun 
deux poulies 29 grace auxquelles ils sont relies entre eux par des 
5 courroies et entraines ensemble en rotation par un moteur (aon 
represents) sur commande de 1* unite 6 quand les barres doivent 
avancer. 

En regard de 1'extremite du stock de barres 2, le banc de coupe 4 

10 comporte une tete d' entree composee d'un dispositif d'entrainement et 
de mesure de longueur 30 et d'un dispositif de coupe 31. Ces deux 
dispositifs sont de type connu dans les installations anterieures et 
n'ont pas besoin d'etre decrits en detail ici. On mentionnera 
simplement que le dispositif 30 comporte deux rouleaux superposes et 

15 entraines 32 entre lesquels on peut introduire Textremite d 1 une ou 
plusieurs barres 1, prelevees au stock manuellement ou mecani- 
quement . L'un des rouleaux 32 est couple a un codeur numerique qui 
coopere avec 1* unite de commande 6 pour mesurer la longueur de 
barre ayant passe entre les rouleaux 32, d'ou Ton peut connaitre la 

20 longueur du tron^on de barre qui sera decoupee par le dispositif 31. 

Ce dernier peut etre de n'importe quel type, par exemple a scie 
circulaire ou a cisaille. Par ailleurs, une butee mobile 34 (fig. 1) est 
montee sur un cote longitudinal du banc et est pourvue d'un moteur 
35 commande par 1' unite 6. Cette butee peut servir a arreter les 

25 barres 1 pour determiner la longueur de coupe, a la place du 
dispositif 30. En outre, elle est utilisee pour placer les tronfons de 
barre coupes 17 en face des rateliers 15, comme on le decrira plus 
loin. 

30 Dans la fig. 3, on voit la structure de la table basculante 28 et son 
mecanisme de commande loge dans le caisson longitudinal 20, forme de 
parois metalliques 36 a 39. La table 28 a un bord mobile sureleve 40, 
agence pour reposer sur le sommet de la paroi 37 du caisson, et un 
bord oppose 41 replie vers le bas et situe a proximite d'un axe longi— 

35 tudinal de basculement 42. Cet axe est defini par des paliers 43 sur 
lesquels la table 28 est montee de fa?on a pouvoir basculer comme 
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l'indique la fleche B, a partir de la position de repos representee 
dans la figure. Le mecanisme de commande de basculement comporte 
un arbre tubulaire longitudinal 44 supporte par des paliers 45 et 
equipe d'une serie de bras lateraux paraUeles 46* L'extremite libre de 
chaqiieHB^ 47 de la table 

basculante 28, au moyen d'une bielle 48 articulee a ses deux 
extremites. L' arbre 44 comporte en outre un bras de commande 50 
dont le bord inferieur constitue une surface de came 51 sur laquelle 
peut rouler un galet 52 porte par une manivelle 53 a axe horizontal 
54, Cet axe est defini par T arbre de sortie d'un motoreducteur 
electrique 55 qui est commande par 1' unite 6 de fa?on a effectuer un 
tour pour chaque cycle de basculement de la table 28. Le galet 52 
souleve alors le bras de commande 50 et fait pivoter Tarbre 44 et ses 
bras lateraux 46 de fa$on a faire basculer la table 28 sur toute sa 
longueur, suivant la fleche B. Les tron?ons de barres 17 reposant 
sur les rouleaux 26 sont alors souleves par la table 28, puis ils 
glissent lateralement jusqu'au bord inferieur 41 de la table d'ou ils 
tombent sur le chariot, dans le compartiment 16 se trouvant a la 
verticale du bord 41. Le cas echeant, une tole de guidage (non 
representee) peut etre prevue en dessous du bord 41 pour definir 
plus precisement la position des barres. Quand le galet 52 redescend, 
la table 28 redescend par son propre poids en s'appuyant sur lui, 
jusqu'a ce qu'elle repose de nouveau sur la paroi 37 du caisson 20. 

Le mecanisme decrit ici n'est qu'un exemple parmi d'autres reali- 
sations possibles et il pourrait etre remplace notamment par une serie 
de verins hydrauliques paralleles fonctionnant en synchronisme. 
D' autre part, la table 28 pourrait etre stationnaire et les barres 
pourraient etre evacuees lateralement au moyen d'un poussoir 
occupant la place du bord sureleve 40 de la table et se depla^ant 
horizontalement . 

Le fonctionnement de T installation peut etre commande soit manuel- 
lement dans T unite de commande 6, soit d'une maniere automatique 
sur la base d'un programme de fabrication. Les barres 1 peuvent 
etre prelevees du stock a la main ou par un preneur approprie, pour 
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etre introduces dans la tete d' entree du banc de coupe 4. Une fois 
que les barres 1 ont avance sur le banc de coupe dans une mesure 
correspondant a la longueur voulue, elles sont coupees par le dispo- 
sitif de coupe 31 pendant que la butee mobile 34 est mise dans une 
position convenable pour que les troncons de barres 17, transported 
longitudinalement par les rouleaux 26, s'arretent dans une position 
centree par rapport a celui des rateliers 15 ou ils doivent etre 
deposes. Pendant ce temps, le chariot 5 a ete deplace si c'etait 
necessaire, pour que les troncons de barres tombent dans le compar- 
tment 16 voulu. La table basculante 28 est alors levee comme on l'a 
decrit plus haut, puis immediatement abaissee pour recevoir de 
nouvelles barres venant du stock. Quand un lot complet de barres a 
ete prepare et depose sur le chariot 5, on degage ce dernier par 
deplacement du banc de coupe 4 ou du chariot 5. Dans la realisation 
decrite ici, les rateliers amovibles 15 peuvent alors etre amenes a un 
poste de faconnage, soit par deplacement du chariot 5 lui-meme, soit 
au moyen d'un pont roulant. 

La fig. 4 montre schematiquement, en vue laterale, un ratelier amo- 
vible 15 pose sur le chariot 5. On voit notamment que le ratelier 15 
comporte des paires de longerons 60 relies par une articulation 
centrale 61 et portant chacun une serie de parois ou tiges paralleles 
62 qui definissent les compartments 16. L' articulation centrale 61 est 
egalement reliee a un gros arceau central 63 par ou le ratelier 15 
peut etre suspendu a un crochet 64 de grue ou de pont roulant, 
comme le montre la fig. 5. Quand il est souleve ainsi, le ratelier 15 
se plie vers le bas et prend une forme de chevalet grace a deux 
butees 64 solidaires des longerons 60 et pourvues d'un organe 
d'accrochage approprie 65. Le ratelier 15 forme alors un support d'ou 
les barres peuvent tres facilement etre prelevees une a une ou en 
groupes pour etre faconnees ou utilisees d'une autre maniere. Des 
roulettes 66 prevues aux extremites des longerons 60 permettent de 
deplacer le ratelier 15 sans utiliser d'engins de levage. En outre, 
elles facilitent le deploiement du ratelier quand on le depose sur le 
chariot 5. 
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La presente invention n'est pas limitee a 1'exemple de realisation 
decrit ci-dessus, mais elle s'etend a toute modification ou variante 
evidente pour un homme du metier. En particulier, T Evacuation 
transversale des tron?ons de barres du banc de coupe 4. au chariot 
recepteur 5 peut se faire de differentes manieres, y compris par 
chute a travers une fente s'ouvrant dans le banc de coupe lui-meme. 

II faut aussi noter que l 1 invention est utilisable avec tout type de 
barres, sans etre limitee a la preparation des armatures a beton. 
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REVINDICATIONS 

!• Procede pour preparer des trongons de barres metalliques, 
notamment de barres d* armature a beton, par decoupage de longueurs 
determinees dans des barres de stock, comprenant une premiere 
etape dans laquelle au moins une partie de la longueur d'au moins 
une barre de stock est extraite du stock selon la direction 
longitudinale de la barre, est deposee sur un banc de coupe et est 
coupee a une longueur voulue pour former un trongon de barre, et 
une seconde etape dans laquelle ledit trongon de barre est evacue du 
banc de coupe, individuellement ou avec d'autres trongons de barres 
semblables, et depose sur un organe recepteur, caracterise en ce que 
les trongons de barre sont evacues du banc de coupe (4) par un 
deplacement transversal, 1' organe recepteur (5) etant place a cote 
et/ou en dessous du banc de coupe. 

2. Procede selon la revendication 1, caracterise en ce que ledit 
deplacement transversal est un deversement lateral du ou des 
trongons de barres pour le ou les faire tomber sur T organe 
recepteur. 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise en ce que r organe 
recepteur (5) comporte plusieurs compartiments paralleles (16) et en 
ce que Ton effectue ledit deversement lateral et des deplacements 
trans versaux de 1' organe recepteur de maniere coordonnee afin que 
chaque trongon de barre tombe dans un compartiment selectionne (16) 
de cet organe recepteur. 

4» Installation pour preparer des trongons de barres metalliques, 
notamment de barres d 1 armature a beton, par decoupage de longueurs 
determinees dans des barres de stock, pour la mise en oeuvre du 
procede selon la revendication 1, comprenant un banc de coupe (4) 
et au moins un organe recepteur (5, 15), le banc de coupe (4) 
s*etendant dans une direction longitudinale des barres et ayant une 
tete d 1 entree situee en face d'une extremite d'un stock (2) de barres 
(1) disposees sensiblement dans la direction du banc de coupe, ledit 



2675065 



11 

banc (4) comportant en outre des moyens (30, 31, 34) pour 
entrainer, mesurer et couper a une longueur voulue un troncon de 
barre (17) et des moyens d' evacuation pour evacuer ce troncon vers 
un organe recepteur, caracterisee en ce que l'organe recepteur 
comporte au moins un chariot recepteur (5) qui est mobile dans une 
direction horizontale transversale par rapport a la direction longitu- 
dinale du banc de coupe (4) , en ce que ledit chariot a au moins une 
position de reception ou a se trouve a cote et/ou en dessous du banc 
de coupe, et en ce que les moyens d' evacuation du banc de coupe 
comportent un mecanisme d'evacuation (28, 44 k 55) agence pour 
deplacer transversalement au moins un troncon de barre parallelement 
a lui-meme, de facon a le faire tomber sur le chariot recepteur. 

5. Installation selon la revendication 4, caracterisee en ce que le 
mecanisme d'evacuation comporte une table basculante (28) a axe 
horizontal (42) situe le long d'un cote du banc de coupe. 

6. Installation selon la revendication 5, caracterisee en ce que le 
banc de coupe comporte une rangee de rouleaux transversaux 
stationnaires (26) definissant un plan sensiblement horizontal de 
support des troncons de barre, et en ce que la table basculante (28) 
comporte une surface superieure s'etendant, dans une position de 
repos de la table, entire lesdits rouleaux (26) et a un niveau infe- 
rieur audit plan de support. 

7. Installation selon la revendication 5 ou 6, caracterisee en ce que 
le mecanisme d'evacuation comporte un arbre longitudinal pivotant 
(44), dispose parallelement a la table basculante (28) et pourvu de 
bras lateraux (46) couples a la table par des bielles (48), et un 
entrainement motorise (50 a 55) couple audit arbre de facon a le faire 
pivoter en va-et-vient. 

8. Installation selon la revendication 4, caracterisee en ce que le 
chariot recepteur (5) est agence pour passer sous le banc de coupe 
(4) , lequel est supporte par des roues (23) a ses deux extremites et 
mobile dans la meme direction (A) que le chariot recepteur. 
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9* Installation selon la revendication 8, caracterisee en ce que le 
chariot recepteur (5) comporte plusieurs compartiments paralleles 
(16), notamment pour des tron?ons de barres de differentes 
5 dimensions • 

10. Installation selon la revendication 9, caracterisee ' en ce que 
lesdits compartiments (16) sont formes par au moins un ratelier 
amovible (15) pose sur le chariot et pourvu d'organes de suspension 

10 (63) . 

11. Installation selon la revendication 10, caracterisee en ce que ledit 
ratelier (15) est compose de deux moities articulees Tune a l 1 autre 
par rapport a un axe longitudinal median (61) au-dessus duquel se 

15 trouvent les organes de suspension (63), de sorte que le ratelier se 
plie en forme de chevalet quand il est suspendu. 

12. Installation selon la revendication 8, caracterisee en ce qu'elle 
comporte des moy ens de commande centralises (6) agences pour com- 

20 mander, dans des cycles automatiques de f onctionnement , des depla- 
cements du banc de coupe (4) par rapport au stock (2) et du chariot 
recepteur (5) par rapport au banc (4), les moyens pour entrainer, 
mesurer et couper (30, 31), et les moyens d f evacuation (28, 44 a 
55). 
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